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1 ‐ La Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione UE del 10 ‐ 8‐2018
(pubbl. in GUUE, serie L, n. 208 del 17 agosto 2018)

Si applica alle attività di cui all’allegato I della Direttiva 2010/75/UE:
attività 5.1, smaltimento o recupero di rifiuti pericolosi, con capacità di oltre 10 Mg al
giorno
attività 5.3, a) smaltimento dei rifiuti non pericolosi, con capacità superiore a 50 Mg alattività 5.3, a) smaltimento dei rifiuti non pericolosi, con capacità superiore a 50 Mg al
giorno, escluse le attività contemplate dalla direttiva 91/271/CEE
attività 5.3.,b) recupero, o una combinazione di recupero e smaltimento, di rifiuti non
pericolosi con una capacità superiore a 75 Mg al giorno, escluse le attività contemplatepericolosi con una capacità superiore a 75 Mg al giorno, escluse le attività contemplate
dalla dir. 91/271/CEE
attività 5.5., Deposito temporaneo di rifiuti pericolosi non contemplati all'all.to I,
punto 5 4 della dir 2010/75/UE prima di una delle attività elencate all'all to I puntipunto 5.4, della dir. 2010/75/UE prima di una delle attività elencate all all.to I, punti
5.1, 5.2, 5.4 e 5.6, della stessa direttiva, con una capacità totale superiore a 50 Mg,
eccetto il deposito temporaneo, prima della raccolta, nel luogo in cui sono generati i
rifiutirifiuti
attività 6.11, Trattamento a gestione indipendente di acque reflue non contemplate
dalla dir. 91/271/CEE e provenienti da un'installazione che svolge le attività ex
precedenti punti 5.1 5.3 o 5.5.precedenti punti 5.1, 5.3 o 5.5.



CONCLUSIONI GENERALI

1.1 Prestazione  
ambientale

BAT 1: implementazione di un SGA
ambientale 

BAT 2: Procedure di gestione rifiuti‐ tracciabilità e inventario rifiuti‐SGQ del prodotto 
in uscita‐segregazione rifiuti‐compatibilità rifiuti prima del dosaggio o miscelatura‐
cernita rifiuti in ingressocernita rifiuti in ingresso

BAT 3: Inventario Flussi di acque reflue e degli scarichi gassosi

BAT 4: Utilizzo di tecnologie al fine di ridurre il rischio ambientale associato al 
deposito: ubicazione ottimale ‐ adeguatezza capacità‐ funzionamento sicuro‐
separazione movimentazione di rifiuti pericolosi

BAT 5: Procedure per movimentazione e trasferimento rifiuti

1.2. Monitoraggio BAT 6: monitoraggio dei principali parametri di processo

BAT 7: monitoraggio emissioni in acqua

BAT 8: monitoraggio emissioni in atmosfera 

BAT 9: monitoraggio emissioni diffuse di composti organici 

BAT 10:monitoraggio periodico di emissioni odorigene

BAT 11: monitoraggio almeno annuale di consumo acqua, energia e materie prime, 
nonché della produzione di residui e acque reflue



1.3. Emissioni atmosfera BAT 12: Nell’ambito del SGA, Piano di gestione odori

BAT 13: Prevenzione odori: riduzione tempi di permanenza‐trattamento 
chimico‐ottimizzazione trattamento  aerobico

BAT 14: Prevenzione emissioni adottando tecniche quali: riduzione delle fonti‐
alta integrità apparecchiature‐prevenzione corrosione‐programma LDAR‐
manutenzioni ecc.

BAT 15: Scarico in torcia (Flaring) solo per sicurezza o condizioni operative 
straordinarie

BAT 16: Uso di entrambe le tecniche di: corretta progettazione monitoraggio eBAT. 16: Uso di entrambe le tecniche di: corretta progettazione‐monitoraggio e 
registrazione dati combustione

1.4. Rumore/ Vibrazioni BAT 17: Implementazione un Piano di gestione del rumore/vibrazioni

BAT. 18: Prevenzione rumore e vibrazioni: ubicazione –misure operative‐
apparecchiature a bassa rumorosità‐controllo e attenuazione rumore e 
vibrazioni

1.5. Emissioni in acqua BAT 19: Ottimizzazione del consumo di acqua‐riduzione del volume di acque 
reflue e prevenzione delle emissioni con tecniche specifiche

BAT 20: Riduzione delle emissioni in acqua

1.6. Emissioni da 
inconvenienti e incidenti

BAT 21: Procedure di gestione  eventi incidentali (safety e security)

BAT 22: Utilizzo efficiente di materialiBAT 22: Utilizzo efficiente di materiali

1.8. Efficienza energetica BAT 23: Piano di efficienza energetica e Registro del bilancio energetico

1.9. Riutilizzo imballaggi BAT 24: Riutilizzo al massimo degli imballaggi 



2. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI

2.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti

2.1.1. Emissioni in atmosfera BAT 25: Riduzione di polvere  metalli nel particolato, PCDD/F e PCB 
diossina‐simili:  applicazione della BAT 14d e soluzioni quali ciclone; 
filtro a tessuto; lavaggio a umido ; iniezione d’acqua 

2.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico di rifiuti metallici

2.2.1. Prestazione ambientale 
complessiva

BAT 26: BAT 14g e: Procedure di ispezione, manutenzione, 
smaltimento, trattamentop ,

2.2.2. Deflagrazioni BAT 27: Piano di gestione; serrande di sovrapressione;  pre‐
frantumazione

2.2.3. Efficienza energetica BAT 28: Mantenimento dell’alimentazione del frantumatore

2.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento dei RAEE contenenti VFC e/o VHC

2 3 1 Emissioni in atmosfera BAT 29:BAT 14d e BAT 14h inoltre eliminazione condensazione ecc2.3.1. Emissioni in atmosfera BAT 29:BAT 14d e BAT 14h inoltre eliminazione‐condensazione‐ecc

2.3.2. Esplosioni BAT 30: Prevenzione mediante ventilazione, inertizzazione

2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico

2.4.1. Emissioni in atmosfera BAT 31: BAT 14d e inoltre adsorbimento, biofiltro, ecc.

2.5. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei RAEE contenenti mercuriop

2.5.1. Emissioni in atmosfera BAT 32: Raccolta delle emissioni alla fonte, invio a sistema di 
abbattimento e monitoraggio adeguato



3. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI RIFIUTI

3.1. Trattamento biologico dei rifiuti

3.1.1. Prestazione ambientale  comp. BAT 33: selezione dei rifiuti in ingresso –riduzione odori

3.1.2. Emissioni nell’atmosfera BAT 34: Riduzione tramite  adsorbimento; biofiltro, ecc.

3 1 3 E i i i / tili BAT 35 S i i i l d ll’3.1.3. Emissioni /utilizzo acqua BAT 35: Segregazione ,  ricircolo dell’acqua, ecc.

3.2. Trattamento aerobico dei rifiuti

3.2.1. Prestazione ambientale comp. BAT 36: Monitoraggio principali parametri rifiuti e processi3.2.1. Prestazione ambientale  comp. BAT 36: Monitoraggio principali parametri rifiuti e processi

3.2.2. Emissioni odorigene e diffuse BAT 37: Coperture‐ secondo condiz. meteo

3.3. Trattamento anaerobico dei rifiuti

3.3.1. Emissioni in atmosfera BAT 38:Monit.e controllo dei parametri dei rifiuti e dei processi

3.4. Trattamento biologico dei rifiuti

3.4.1. Emissioni in atmosfera BAT 39: Segregazione e ricircolo dei flussi di scarichi gassosi

4. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO  FISICO‐CHIMICO DEI RIFIUTI

4 1 Trattamento fisico chmico dei rifiuti solidi /pastosi4.1. Trattamento fisico‐chmico dei rifiuti solidi /pastosi

4.1.1. Prestazione ambientale  comp. BAT 40: Monitoraggio dei rifiuti in ingresso 

4.1.2. Emissioni in atmosfera BAT 41: BAT 14d e tecniche quali adsorbimento, biofiltro, ecc.q , ,

4.2. Rigenerazione degli olii usati

4.2.1. Prestazione ambientale comp. BAT 42: Monitoraggio dei rifiuti in ingresso (segue)



BAT 43: Riduzione  quantità dei rifiuti 

4.3. Trattamento chimico‐fisico dei rifiuti con potere calorifico

4.3.1. Emissioni in atmosfera BAT 45: BAT 14d e tecniche quali adsorbimento, biofiltro, ecc.

4.4.  Rigenerazione dei solventi esausti

4 4 1 Prestazione ambientale comp BAT 46: Recupero di materia; recupero di energia biofiltro;4.4.1. Prestazione ambientale comp. BAT 46: Recupero di materia; recupero di energia biofiltro; 

4.4.2. Emissioni nell’atmosfera BAT 47: BAT 14d e tecniche  ricircolo dei gas di processo , ecc.

4.5. BAT AEL per le emissioni in atmosfera di Composti organici (limiti di emissione TVOC)4.5. BAT AEL per le emissioni in atmosfera di Composti organici (limiti di emissione TVOC)

4.6. Trattam. termico del carbone attivo esaurito, dei rifiuti di catalizzatori e del terreno contaminato

4.6.1. Prestazione ambientale comp. BAT 48: Recupero di calore dagli scarichi gassosi , ecc.

4.6.2. Emissioni nell’atmosfera BAT 49: Riduzione emissioni HCl,HF, polveri e composti organici

4.7. Lavaggio con acqua del terreno escavato contaminato 

4.7.1. Emissioni nell’atmosfera  BAT 50: BAT 14d e tecniche di adsorbimento, ecc.

4.8. Decontaminazioni delle apparecchiature contenenti PCB 

4.8.1. Prestazione ambientale  comp. BAT 51: Gestione accessi, pulizia apparecchiature ecc.

5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RIFIUTI A BASE ACQUOSA

5.1. Prestazione ambientale comp. BAT 52: monitoraggio dei rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2)

5.2. Emissioni in atmosfera BAT 53: BAT 14d e tecniche di adsorbimento; biofiltro, ecc.
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